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          齿轮泵使用说明书

                                                                                               Songxupump(shanghai)
	    注意

	为保证安全无事故，请操作前务必阅读此说明书


      *泵的操作和安装工事如果有误会直接造成事故的发生。

     *请遵照此说明书进行正确操作，并将此说明书保管在操作者方便

      使用的地方。

     *以下说明适用于松旭泵阀（上海）有限公司所有类型的齿轮泵。
         松旭泵阀（上海）有限公司
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一：警告及注意事项

        本说明书中，介绍了容易发生重大事故的情况，请理解警告的内容并努力防止                事故的发生。

	   危险
	直接导致严重人体伤害和生命危险的情况



	  警告
	  可能导致严重人体伤害和生命危险的情况



	  注意
	  可能造成人体伤害或物品损坏的情况




二：及时验货

     1：确认铭牌是否与需要的产品型号一致，及时登记好铭牌编码以便今后换泵时                      查询特别注意防爆电动机功率，及在多少Hz中使用。
      2：货物运输过程中是否有损伤，是否缺少螺丝螺母，或有松动。

      3：附件是否与合同相符，如有不符合的情况请随时与我们联络：021-56111128

	  注意
	  要确认泵是在50Hz/60Hz/80Hz/100Hz/用,因频率不同泵的转速也  会改变。


三：内（外）齿轮泵供货分类表        （机械密封型订货时需文字注明）
	名  称
	 型    号
	口径
	进出口方式
	材 质        
	  备         注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	

	  注

  意
	另外进料管道一定要连接密封，丝牙或法兰一定要旋紧，不能吸进一点点空气，如连接不紧吸进空气后原料中就会掺杂气泡影响正常生产使用。




 我公司齿轮泵的产品共分两个系列：内齿泵与外齿泵，各有几十种型号,用户可根据自              己的要求定制不同流量的齿轮泵。
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四：安装与配管

   1：泵的放置处，地面条件要坚硬，可稳稳的固定泵，安装要依照外形尺寸图。

   2：泵的水平位置以及出入口方向要正确。

	  危险
	  绝对不要站在吊起物品的下方，容易引起人身事故。


	  警告
	  在泵吊起，搬运，移动时要特别注意，落下时容易受伤。

  在泵放入木箱后，不要吊起木箱移动，最好使用叉车。


  3：管道安装要注意：泵体与齿轮之间仅有很小的间隙，如不能合理进行排管会造成零部件磨损而引起事故。配管时应注意泵的出入口测要设有管道支撑来减轻配管对泵造成的负重。在运送高温液体时，考虑到管道的热涨情况，管道连接处安装软管。配管一定要设有管道回流阀，用来压力变化。

  4：管道清洗要注意：安装管道时要清洗管内和接头处的溶解焊渣等。清洗时不要通过泵来输送清洗液。（以防焊渣进入泵腔掐死泵头不能转动，如掐死只能解体泵头前偏心盖或泵壳清除泵腔内所有焊渣）。

  5: 泵头进口管道一定要选比泵头进口大1/3管道,出口管道要选与泵头同口径的管道，如果粘度高扬程远要选择比泵头进出口大1/3管道，减轻泵腔内部压力（配管时最好先与我公司沟通一下021-56111128）。

  6：进料管前低阀，当抽吸粘度很低的液体并具有吸入升程时，在吸入管道末端的低阀或在第一段水平管道上装止回阀，将使管道中保持有液体，从而使泵易于启动及输送，要确保低阀或止回阀有足够大的直径，不要因为阀门口径小而使管道产生过大的负压，另外进料管道一定要连接密封，丝牙或法兰一定要旋紧，不能吸进一点点空气，如连接不紧吸进空气后原料中就会掺杂气泡影响正常生产使用。

	    注意
	  排管内如有残留异物或灰尘会引起零部件磨损。

  如果用泵输送水会造成零部件迅速严重磨损，或无法送液。


	    注意
	  如有禁油或禁水或清洗的要求，请提前申请。

  为防止少数残留液体混入客户产品中，请在正常使用前再度检查。


	    注意
	 如果使用变频电机输送高粘度介质时，停机时请将泵转速调到较慢状态，开机时请通过变频慢慢将泵转速调至所需流量即可，输送高粘度介质时严禁高速硬起动，以免打坏齿轮泵与减速箱机械部件。
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五：运行前的注意事项
 1：先拆掉联轴器再用手转动泵轴，如十分费力而很难转动，则要打开泵后盖检查是否                 有异常。（拆后盖之前一定要做好记号原来螺丝孔在什么位置，装好也对准什么位置，一旦位置偏差泵就会打不出料）。

   2：电源配线和接地操作需遵循相关要求和规则，由专业人员进行施工处理，根据电                        机功率适当配线。为防止电动机烧毁，要设置安全保护装置（热导装置和断路器）。为

防止过电事故，务必要连接接地线。确认所有配线的连接正确无误。

六：泵与电机连接后转动前注意事项

   1：先点动电动机，确定转动方向是否正确

   2：开机前可以先把填料压盖松开，泵运行后把压盖螺丝两边同时向里压到减少泄漏，允许有一点点渗漏，保持其冷却和润滑

   3：开机后如果1分钟内无液体输出，立即停车检修，不可强行运行否则会损坏部件

   4：泵转动前再次确认所有进料管道法兰必须处于全密封状态（检查管道进料口与出料口一定要敞开）。

   5：泵工作时进料口或出料口决不能处于关闭状态，进出口无论哪一头关闭都会使泵造成严重的破坏，甚至于报废。

   6：再次确认电源连接，电压，频率。

   7：再次确认用手转动泵头无异常情况。

   8：泵连续运行时要经常确认噪音和震动，压力（出入口）温度等有无异常情况。

七：泵的维护和定期检修注意事项
	   部   位
	 周 期
	      内              容
	  处 理 方 法

	小齿轮套

小齿轮轴
	6-12月
	拆开偏心盖

检查小轴与套的磨损情况
	更换小轴与套

	主动轮及偏心盖
	6-12月
	确认主动轮与偏心盖的磨损情况

把小齿轮安装在后盖上旋转，无插碰情况即可。
	如磨损厉害建议更换

	主动轮外径

泵壳内径
	12月
	分解泵壳

确认泵壳内侧和齿轮外圆磨损情况
	如磨损厉害建议更换

	盘根
	3-5月
	确认有无漏液或盘根的损坏情况
	增加根数或更换新的盘根

	轴

轴承
	12月
	把主动轮轴头向偏心盖方向用铜棒轻轻敲打出来，检查轴磨损情况。

轴承是否已松动。
	如磨损厉害建议更换

	垫片
	12月
	分解偏心盖时破坏，垫片老化。
	如磨损厉害建议更换

	其它
	12月
	减速箱的润滑油及轴承是否有异响，防爆电机是否有异响，整套泵的安装底座是否有松动。


 注：检查周期也可根据使用实际情况来自行确定周期，最终要能确保设备正常运行。
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八：泵的故障和原因以及对策

	  故 障 内 容
	                    原因（解决对策）

	    无法送液
	1：旋转方向相反

2：旋转速度过低

3：吸入侧扬程大于泵的设计标准

4：管道中过滤器堵塞

5：吸入侧阀门关闭

6：吸入侧管道漏液

7：空运行（将液体到入泵壳中，使摩擦部件保持润滑）

8：齿轮与轴的结合部分松动（更换部件）

9：部件摩擦部位极度磨损造成能力低下

10:偏心盖组装位置不对或偏心盖没有压到底或没有用正确垫片。

	    能力低下
	1: 部分摩擦部件极度磨损造成能力低下（需更换部件）

2：旋转速度变慢，变频器或变速器操作错误

3：管道中过滤器堵塞

4：吸入侧扬程变大，液位变动

5：吸入侧液体变化，饱和蒸汽压和粘度的变化

6：间隙（齿轮与后盖间隙过大，重新调整）

	     超负荷
	1：旋转速度过高，流量与压力增大

2：液体比重与粘度超过设计标准

3：阀门没有完全打开

4：机械故障（有异物混入泵腔）或被动轮小轴与被动轮套间隙过大使被动轮偏心转动与偏心盖的内月牙形发生摩擦

5：填料盘根（PTFE）过紧

6：主轴震动，轴承锁圈松动

7：电动机输出力矩过小

8：电压下降或电器部分故障

9：液体凝固在泵壳内或盘根处

10：齿轮与后盖间隙过小，齿轮与泵壳间隙过小，使金属烧灼，（立即调整间隙）

	   泵浦突然停止
	1：泵腔内进入异物

2：齿轮齿部折

3：大粘度液体进入泵壳内凝固了

4：轴承处锁圈松动

5：液体温度过高，部件膨胀摩擦

6：长时间空转，使金属部件摩擦发热胀死齿轮不能运转

7：动力传导损失

8：电动机故障

	  泵浦泵壳发热
	1：空运转

2：由于轴的震动使金属接触部位发热

3：小齿轮与小轴套间隙过大，造成小齿轮部稳定转动

4：齿轮与后盖间隙或齿轮与泵壳间隙过小，摩擦发热

5：配管的重量压在泵壳上使泵体变形
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	    密封处漏液
	1：填料压盖螺丝松动

2：填料磨损

3：轴过度磨损和腐蚀

4：填料位置不良或数量过少

5：填料压盖锁过紧

6：液体中的杂质使轴合填料磨损

	     空气吸入
	1：填料或轴磨损

2：填料松动

3：吸入管侧不良

	      噪音
	1：金属接触部，旋转部位破坏而产生噪音

2：轴震动的噪音

3：气蚀的噪音

	      震动
	1：轴心震动

2：螺丝松动

3: 由于回流阀半开所产生的水激作用

4: 基础不牢固

	   回流阀失效
	1：设备不良

2：设订压力过高

3：阀内液体凝固

4：阀的口进过小


注：

      如果整套泵配有MB手轮调速箱时请在调速时一定要注意防爆电机处于转动时才能通过手轮调速，停机时严禁旋转调速手轮，停机不用时请操作工通过旋转调速手轮把速度调至慢速状态（关闭电源），开机时先打开电源确定电机处于转动时再通过手轮慢慢把速度调到您所需要的流量转速即可。另外要经常检查调速箱底部的玻璃视窗内的油位是否处于视窗的中间位置，如果油少了请及时补充，专用调速箱油（UB-3变速器专用油）一般在使用3-6个月时间内需全部更换一次，确保调速箱内所有配件在清洁润滑油环境中工作，会大大提高调速箱的使用寿命

松旭泵阀（上海）有限公司

电话： 021-56111128    021-56453523

传真： 021-56453582

邮箱：songxupump@163.com
网址：www.songxupump.com
联系人：陈先生13032183403
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